


Jahre Erfahrung

bei Verschleißschutzlösungen
Erhöhung der

Anlagenstandzeit

individuelle Entwicklung

für jeden Einsatzbereich

spezialisiert auf die Herstellung von 
Schweißzusätzen und Legierungen für die 

Wiederherstellung und Härtung von 
Maschinen- und Mechanismunteilen, die 

unter Bedingungen von intensivem 
abrasivem Verschleiß und aggressiven 

Medien arbeiten.



besteht aus zweilagigen Metallblechen mit einer 
Grundschicht aus kohlenstoffarmem oder 
hitzebeständigem Stahl und einer verschleißfesten 
Panzerungsschicht.

Die Dicke der Grundplatte sowie der 
Panzerungsschicht kann individuell an spezifische 
Projektanforderungen und technische Spezifikationen 
angepasst werden.

zeichnet sich durch hohe 
Verschleißfestigkeit aus und erfüllt 

eine Schutzfunktion.
Die hochkarbidhaltige Legierung 

absorbiert Abrieb, Stöße und Hitze. 
Die Grundplatte bleibt unberührt

absorbiert mechanische 
Belastungen und strukturelle 

Spannungen.

Die verschleißfeste Schicht wird durch automatisches 

Auftragschweißen auf das Grundmetall aufgetragen



Bandüberlappung
um 30 %

eigenes
Schweissband

RISSMINIMIERUNG

Zylinder-Auftragschweißen mit

anschließender Ausrichtung

Querschnitte der Fülldrahtbänder: 
16,5 × 4 mm und 10 × 3 mm

Der maximale Füllgrad von Fülldrahtelektroden 
beträgt 30–35 %. Um eine höchste 
Abrasionsbeständigkeit der Platte zu erreichen, 
ist eine hohe Konzentration an primären 
Chromcarbiden Cr₂₃C₆ in der Matrix erforderlich. 
Dafür muss die Panzerungsschicht mindestens 
26 % Chrom und 4 % Kohlenstoff enthalten. 
Dieser Wert kann beim Schweißen mit Fülldraht 
nicht erreicht werden, da der tatsächliche 
Chromgehalt dort 20 % nicht überschreitet.

(was nahezu dem Doppelten des 

Füllgrads von Fülldraht entspricht)

Daher ermöglicht das 
Auftragschweißen mit 
Fülldrahtbändern das Erreichen des 
erforderlichen Kohlenstoff- und 
Chromgehalts bereits in der ersten 
Schicht, was eine stabile 
Mikrostruktur der Schweißplattierung 
gewährleistet. Dies erlaubt die 
Herstellung von verschleißfesten 
Platten mit deutlich verbesserten 
Gebrauchseigenschaften.



100%

1X

3-5X

+25%

WFM-BIMETALL-

VERSCHLEISSPLATTE

ANSCHAFFUNGSKOSTEN LEBENSDAUER
KONVENTIONELLE 

VERSCHLEISSPLATTE

Die verbesserte und stabile
Schutzschicht verhindert
abrasiven Verschleiß und
Erosion, was unter
Bedingungen von gleitendem
und intensivem Materialfluss
entscheidend ist

Die eigene Herstellung 
von Fülldrahtbändern 
garantiert eine stabile 
Mikrostruktur und hohe 
Qualität

Die Platten können nach 
Kundenwunsch in jeder 
Form hergestellt und auf 
die erforderliche Größe 
vorbereitet werden, was 
die Montage erheblich 
vereinfacht

Das langlebigere Material 
verlängert die Lebensdauer 
der Ausrüstung, reduziert 
das Gewicht der 
Auskleidung und minimiert 
Ausfallzeiten sowie 
Wartungskosten

Die Verfügbarkeit 
verschiedener 
Plattenqualitäten ermöglicht 
die Auswahl der optimalen 
Option für spezifische 
Betriebsbedingungen

 Schutz großer Flächen gegen verschiedene Verschleißarten;
 Verlängerung der Lebensdauer der Ausrüstung durch 

Erhöhung der Verschleißfestigkeit der geschützten 
Oberfläche;

 Reduzierung des Auskleidungsgewichts um bis zu 50 %, was 
zur Steigerung der Anlagenproduktivität beiträgt;

 Reduzierung von Produktionsausfallzeiten;
 Verringerung der Kosten für spezialisierte Reparaturteams;
 Senkung der Instandhaltungs- und Reparaturkosten;
 Reduzierung der Betriebskosten für die Anlagenwartung, 

was zu niedrigeren Herstellkosten der Produkte führt;
 Einfachheit des Montageprozesses der Bimetallplatten.



Qualität Verschleißart Auftragschweißsystem Härte (HRC)
Max. 

Betriebstemperatur
Hauptlegierungselemente Anwendungsbereiche

WFM 214 Universell Chromcarbidlegierung 58–62 Bis 250°C Cr, C, Mn Bergbau; Zementindustrie; Metallurgie; 
Baustoffindustrie; Hafenlogistik; Straßenbau

WFM 178 Abrasiver Verschleiß Komplexe Chromcarbidlegierung 60–65 Bis 550°C Cr, Nb, B, Si Zementindustrie; Bergbau; Metallurgie; 
Energieerzeugung; Hafenlogistik

WFM 179 Hohe Temperaturen
Hochtemperatur-

Komplexcarbidlegierung
55–58 Bis 750°C Cr, Nb, Mo, W, V Zementindustrie; Energieerzeugung; Metallurgie; 

Straßenbau

WFM 101 Stoßbelastungen Schlagfeste Chromcarbidlegierung 50–56 Bis 200°C Cr, Ni, Si, Mn Untertagebau; Baustoffindustrie; Recycling; 
Hafenlogistik

WFM 180 Abrasiver Verschleiß
Legierung mit hohem
Chromcarbridgehalt

58–62 Bis 400°C Cr, Mo, Si Bergbau; Zementindustrie; Metallurgie; 
Energieerzeugung; Baustoffindustrie

WFM 111 Aggressive Medien
Chromcarbidlegierung auf 

Nickelbasis
50–56 Bis 450°C Cr, Ni, Si, Mn, Zr, B Metallurgie; Recycling; Energieerzeugung; 

Untertagebau; Chemische Prozesse

Die Platten bestehen aus:

 Stahlgrundplatte (sorgt für Steifigkeit 

und nimmt mechanische Belastungen 

auf)

 Aufgepanzerte Schutzschicht,

angereichert mit karbidbildenden 

Elementen (Cr, Nb, Mo, W, B, V)

 1340 × 3000 mm

 1850 × 3000 mm

 Sondergrößen auf Anfrage erhältlich

Grundplatte: von 5 bis 25 mm

Verschleißfeste Schicht: von 3 bis 16 mm

Gesamtdicke der Platte: von 8 bis 35 mm



Wir analysieren Ihre Verschleißbedingungen und 
empfehlen die passende Lösung, bevor eine 
Bestellung aufgegeben wird

 Analyse der Verschleißbedingungen
 Auswahl der passenden Qualität
 Technische Empfehlungen
 Prüfen der Zeichnungen

Zugeschnittene und nach Ihren Abmessungen 
geformte Platten. Reduziert die Fertigungszeit 
bei Ihnen vor Ort

 Zuschnitt nach Zeichnung
 Geschweißte Baugruppen
 Geformte Profile / Segmente
 Einbaufertig für die Montage vor Ort

Komplett verschleißgeschützte Bauteile, gefertigt 
nach Ihren Zeichnungen. Geliefert einbaufertig

 Schaufeln · Schütten · Trichter
 Übergabeschutten · Ventilatorgehäuse
 Zyklone · Rohrleitungen
 Jedes Bauteil nach Ihrer Zeichnung



Verursacht durch harte, abrasive Partikel, 

die über die Metalloberfläche gleiten und 

diese allmählich abtragen.

Entsteht, wenn abrasive Partikel

unter hohem Druck zwischen zwei

harten Oberflächen zermahlen

werden.

Resultiert aus schweren mechanischen

Stößen und Schlägen, die

Standardmaterialien verformen

oder brechen können.

Eine Kombination aus wiederholten 

mechanischen Stößen und abrasivem

Verschleiß, häufig bei schweren 

Aufbereitungsanlagen.

Verursacht durch den kontinuierlichen 

Aufprall fester Partikel mit hoher 

Geschwindigkeit in Flüssigkeits- oder 

Gasströmen.

Entsteht durch direkten Kontakt 

zwischen zwei Oberflächen und 

Reibung bei relativer 

Gleitbewegung.

Materialabbau durch chemische 

oder elektrochemische Reaktionen 

in aggressiven Medien.
Einsatz unter extremer thermischer 

Belastung, bei der herkömmliche Stähle ihre 

Festigkeit und Verschleißfestigkeit verlieren.









Senden Sie Ihre Anfrage 
mit Beschreibung des 
Anwendungsbereichs 
oder Zeichnungen.

Wir antworten innerhalb 
eines Arbeitstages

Wir analysieren Ihre 
Betriebsbedingungen und 
wählen die passende Qualität.

Die Lösung wird vor 
Fertigungsbeginn bestätigt

Maßgeschneidertes Angebot 
mit festen Lieferzeiten, 
Umfang und technischen 
Parametern.

Schriftlich bestätigt

Hergestellt in unserem 
eigenen Werk in der 
Slowakei. Qualitätskontrolle 
auf jeder Stufe.

Sie erhalten genau das, was 
vereinbart wurde



•

•








