


rokov skúseností v 

oteruvzdorných riešeniach
zvýšenie životnosti

zariadení

individuálne inžinierske

riešenia pre každú aplikáciu

špecializujúci sa na výrobu návarových
materiálov a zliatin na renováciu a 

spevňovanie strojných dielov a 
mechanizmov pracujúcich v podmienkach
intenzívneho abrazívneho opotrebovania

a agresívneho prostredia



Pozostávajú z dvojvrstvových kovových plechov, ktoré sa
skladajú zo základnej vrstvy z nízkouhlíkovej alebo
žiaruvzdornej ocele a oteruvzdornej návarovej vrstvy.

Hrúbka základnej platne aj návaru sa dá prispôsobiť
špecifickým požiadavkám projektu a technickým
špecifikáciám.

absorbuje mechanické zaťaženie a 
konštrukčné napätie

Oteruvzdorná vrstva sa nanáša na základný kov pomocou
automatického návarového zvárania

Technológia vyvinutá v spolupráci s Inštitútom
elektrického zvárania E. O. Patona (Kyjev), 
jedným z najznámejších svetových
výskumných centier v oblasti technológií
zvárania a návaru



prekrytie pásov
o 30 %

pás vlastnej
výroby

návar valca s následným
vyrovnaním

MINIMALIZÁCIA TRHLÍN

Priečne prierezy plnených pásov: 
16,5 × 4 mm a 10 × 3 mm

(čo je takmer dvojnásobok koeficientu
plnenia plnených drôtov)

Maximálny koeficient plnenia pre plnené
drôty je 30–35 %. Dosiahnutie vysokej
odolnosti platne voči abrázii vyžaduje
vysokú koncentráciu primárnych karbidov
chrómu Cr₂₃C₆ v matrici. Na tento účel
musí návarová vrstva obsahovať minimálne
26 % chrómu a 4 % uhlíka. Túto úroveň nie
je možné dosiahnuť zváraním plneným
drôtom, kde skutočný obsah chrómu
nepresahuje 20 %.

Návar plnenými pásmi preto
umožňuje dosiahnuť požadovaný
obsah uhlíka a chrómu hneď v prvej
vrstve, čo zaisťuje stabilnú
mikroštruktúru návaru. Tento fakt
umožňuje výrobu oteruvzdorných
platní s výrazne lepšími úžitkovými
vlastnosťami.



Vlastná výroba
plnených pásov
zaručuje stabilnú
mikroštruktúru a 
vysokú kvalitu

Platne je možné vyrobiť
na mieru v akomkoľvek
tvare a pripraviť na
požadovaný rozmer, čo
výrazne zjednodušuje
montáž

100%

1X

3-5X

+25%

BIMETALICKÁ 

OTERUVZDORNÁ 

PLATŇA WFM

NÁKUPNÉ NÁKLADY ŽIVOTNOSŤ

Dostupnosť rôznych
akostí platní umožňuje
výber optimálnej
možnosti pre konkrétne
prevádzkové podmienky

Odolnejší materiál
predlžuje životnosť
zariadenia, znižuje
hmotnosť obloženia a 
minimalizuje prestoje a 
náklady na údržbu

BEŽNÁ 

OTERUVZDORNÁ 

PLATŇA

Vylepšená a stabilná
ochranná vrstva
zabraňuje abrazívnemu
opotrebovaniu a erózii, čo
je kľúčové v podmienkach
kĺzavého a intenzívneho
toku materiálu.

 schopnosť chrániť veľké plochy pred rôznymi druhmi
opotrebovania; 

 predĺženie životnosti zariadenia zvýšením odolnosti
chráneného povrchu voči opotrebovaniu; 

 zníženie hmotnosti obloženia až o 50 %, čo pomáha zvýšiť
produktivitu zariadenia; 

 zníženie výrobných prestojov; 
 zníženie nákladov na špecializované opravárenské čaty; 
 zníženie nákladov na údržbu a opravy; 
 zníženie prevádzkových nákladov na údržbu zariadení, čo

vedie k nižším výrobným nákladom na produkt; 
 jednoduchosť procesu montáže bimetalických platní. 



Platne pozostávajú z:
 Oceľová základňa (zabezpečuje

tuhosť a absorbuje mechanické
zaťaženie)

 Návarová ochranná vrstva
obohatená o karbidotvorné prvky
(Cr, Nb, Mo, W, B, V)

 1340*3000 mm
 1850*3000 mm
 Akékoľvek rozmery na základe

požiadavky

Základný kov: od 5 do 25 mm

Oteruvzdorná vrstva: od 3 do 16 mm

Celková hrúbka platne: od 8 do 35 mm

Trieda Typ opotrebenia Systém navárania Tvrdosť (HRC) Max. teplota
Hlavné legujúce

prvky
Odvetvia použitia

WFM 214 Univerzálne Chróm-karbidová zliatina 58–62 Do 250°C Cr, C, Mn
Ťažba · Cement · Metalurgia · Stavebné materiály · Prístavná
logistika · Cestné staviteľstvo

WFM 178 Abrazívne opotrebenie
Komplexná chrómkarbidová

zliatina
60–65 Do 550°C Cr, Nb, B, Si Cement · Ťažba · Metalurgia · Energetika · Prístavná logistika

WFM 179 Vysoké teploty
Vysokoteplotná komplexná

karbidová zliatina
55–58 Do 750°C Cr, Nb, Mo, W, V Cement · Energetika · Metalurgia · Cestné staviteľstvo

WFM 101 Rázové zaťaženie
Rázuvzdorná chróm-karbidová

zliatina
50–56 Do 200°C Cr, Ni, Si, Mn

Hlbinná ťažba · Stavebné materiály · Recyklácia · Prístavná
logistika

WFM 180 Ťažká prevádzka
Vysokochrómová karbidová

zliatina
58–62 Do 400°C Cr, Mo, Si Ťažba · Cement · Metalurgia · Energetika · Stavebné materiály

WFM 111 Agresívne prostredia
Chrómkarbidová zliatina na báze

niklu
50–56 Do 450°C Cr, Ni, Si, Mn, Zr, B

Metalurgia · Recyklácia · Energetika · Hlbinná ťažba · Chemické
procesy



Analyzujeme vaše podmienky opotrebovania

a odporučíme správne riešenie ešte pred

zadaním objednávky. 

• Analýza podmienok opotrebovania

• Výber akosti materiálu

• Technické odporúčania

• Posúdenie výkresovej dokumentácie

Platne narezané a tvarované podľa

vašich rozmerov. Znižuje čas výroby na

vašej strane.

• Rezanie podľa výkresu

• Zvárané zostavy

• Tvarované profily

• Pripravené na montáž na mieste

Kompletne chránené diely vyrobené podľa

vašich výkresov. Dodávané pripravené na

okamžitú montáž.

• Lyžice · sklzy · násypky

• Presypy · skrine ventilátorov

• Cyklóny · potrubia

• Akýkoľvek komponent podľa vášho výkresu



Nastáva pri drvení abrazívnych častíc
pod vysokým tlakom medzi dvoma

tvrdými povrchmi

Vzniká v dôsledku silných
mechanických nárazov a úderov, 

ktoré môžu deformovať alebo
poškodiť štandardné materiály

Kombinácia opakovaných mechanických
nárazov a abrazívneho opotrebovania, 

bežná pri ťažkých spracovateľských
zariadeniach

Spôsobená nepretržitým nárazom
pevných častíc prúdiacich v kvapaline

alebo plyne pri vysokej rýchlosti
Vzniká priamym kontaktom

povrchov a trením pri
vzájomnom kĺzavom pohybe

Degradácia materiálu spôsobená
chemickými alebo elektrochemickými

reakciami v agresívnom prostredí
Funguje pri extrémnom tepelnom

zaťažení, kde bežné ocele strácajú svoju
pevnosť a odolnosť voči opotrebovaniu

Spôsobená kĺzaním tvrdých
abrazívnych častíc po kovovom

povrchu, čo vedie k jeho
postupnému opotrebovaniu









Odošlite svoju
požiadanie s popisom
aplikácie alebo výkresmi.

Odpovedáme do 
jedného pracovného dňa

Analyzujeme vaše 
prevádzkové podmienky a 
vyberieme správnu akosť.

Riešenie potvrdzujeme
pred začatím výroby

Cenová ponuka na 
mieru s pevnými 
termínmi dodania, 
rozsahom a technickými 
parametrami.

Písomne potvrdené

Vyrobené v našom
vlastnom závode na
Slovensku. Kontrola
kvality v každej fáze.

Dostanete presne to, čo 
bolo dohodnuté



•

•








